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Zubehör
AKE Cleaner Universal. Reinigungsmittel

Anwendung:	Schnellentharzer	für	universelle	Verwendung.	
Beseitigt	normale	und	schwierige,	organische	
und	anorganische	Verschmutzungen	auf	
sämtlichen	Werkzeugen.	Keine	gesundheits-
schädlichen	Inhaltsstoffe.	Biologisch	abbau-
bar.	Reinigt	schnell	und	rückstandsfrei

Bezeichnung Verpackungseinheit 
(VE)

Type Bestell-Nr.

1 Liter Sprühflasche 6 888800004 40000240
5	Liter	Kanister 1 888800005 40000241
10	Liter	Kanister 1 888800006 40000242

AKE Cleaner für Stahlkörper. Reinigungsmittel

Anwendung:	Schnellentharzer	für	Werkzeug	aus	Stahl

Bezeichnung Verpackungseinheit 
(VE)

Type Bestell-Nr.

5	Liter	Kanister	Konzentrat 1 888800001 40000237

Achtung: Es	lohnt	sich,	Werkzeuge	öfters	zu	entharzen.	Verharzte	Werkzeuge	
verringern	erheblich	die	Standwege,	verschlechtern	die	Schnittgüte	
und	erhöhen	die	Stromkosten.
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Abmessung Qualität Bestell-Nr.

7,0x3,3x2,0 K	10 40000250
7,1x4,4x2,0 K	10 40000251
8,0x3,2x2,3 K	10 40000252
8,0x3,6x2,3 K	10 40000253
8,5x3,6x2,5 K	10 40000254
8,5x3,8x2,5 K	10 40000255
9,0x3,2x2,7 K	10 40000256
9,0x3,5x2,7 K	10 40000257
9,0x3,2x2,7 K	10 40000258
9,0x3,8x2,7 K	10 40000259
9,0x4,4x2,7 K	10 40000260
9,0x4,9x2,7 K	10 40000261

10,5x3,0x2,5 K	10 40000262
10,5x3,6x2,5 K	10 40000263
10,5x3,8x2,5 K	10 40000264
10,5x3,8x2,5 K	10 40000265
10,5x4,1x2,5 K	10 40000266
10,5x4,6x2,5 K	10 40000267
10,5x4,8x2,5 K	10 40000268
10,7x3,7x3,5 K	10 40000269
13,0x6,0x4,0 K	10 40000270
13,0x7,0x4,0 K	10 40000271
10,4x3,7x2,5 UFN-HZ 40003395

Weitere	Abmessungen	und	Qualitäten	auf	Anfrage

Lotbeschichtete Hartmetallzähne
Zubehör

Meßuhr

Produkt Bestell-Nr.

Sägeschränk-Messuhr	mit	Skalent	.0,01	mm 35000480

Qualität	K	10

Schleifscheiben

Schleifscheiben	für	alle	gängigen	Schleifautomaten		
auf	Anfrage	lieferbar.
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Lineale

Zubehör

Produkt Bestell-Nr.

Haarlineal	100	mm 10030729
Haarlineal	200	mm 10030730
Haarlineal	300	mm 10104745
Haarlineal	400	mm 10106633
Haarlineal	500	mm 10104753
Haarlineal	600	mm 10025212
Haarlineal	750	mm 10104758

Richtplatz

Technische Daten:
Der	Richtplatz	besteht	aus	1	Werkbank,	
wahlweise	mit	Schubladenschrank	rechts	oder	
links,	1	Amboss	mit	rechteckiger	gehäerteter		
Schlagfläche 250 x 150 mm.
Inklusive:

3	Richthämmer	bestehend	aus:		
1	Ballhammer,	1	Kreuzhammer,	1	Schrup-
phammer,	3	Richtlineale	(150	mm,	300	
mm,	500	mm)
1	Neonleuchte
1	Unterstellfass	zum	Einfüllen	von	feinem	
Sand,	um	dem	Amboss	eine	richtige	Lage	
und	Höhe	zu	geben.

•

•
•

Produkt Abmessungen
cm

Bestell-Nr.

Richtplatz B	/	T/	H	:	150	/	80	/	180	 10104736

Planlaufprüfgerät, Spannungsprüfgerät

Geräte	zur	Prüfung	von	Planlauf	und	Spannung	liefern	wir	Ihnen	auf	
Anfrage
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Schärfanleitung für HW-Sägeblätter

Ballige	Zahnbrust
Max.	Vorschub	2	mm/s
Schleifscheibe	Körnung
Abtragstiefe	pro	Hub
Zu	hoher	Vorschub/	Abtrag	führt	dazu,	daß	die	
Schleifscheibe	weggedrückt	wird.
Dadurch	erhöhter	Schnittdruck,	mehr		
Leistungsaufnahme	und	reduzierte	Standwege	u.	
Schnittqualität

Mögliche Schärffehler

Schärfen	von	Brust	und	Rücken nur	von	der	Brust

Je	nach	Hartmetallgröße	sollte	das	Verhältnis	4:1	bzw.	3:1	nicht	unter-
schritten	werden.




